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 Realizar un análisis comparativo de las propiedades de los crudos y sus cortes, tanto de origen 
convencional y no convencional, y establecer las principales diferencias que podrían tener influencia en 
cada una de las etapas que inician desde la extracción del yacimiento hasta su refinación, incluyendo el 
craqueo catalítico. í  Las alimentaciones se obtuvieron a escala de laboratorio mediante una 
adaptación de la norma ASTM D2892-18 y su posterior caracterización empleando diversas técnicas 
analíticas. Una vez obtenidas y caracterizadas las alimentaciones fueron evaluadas catalíticamente en un 
reactor de lecho fijo tipo MAT.  Los hidrocarburos provenientes de yacimientos no 
convencionales presentaron una elevada concentración de n-parafinas que durante las etapas de 
destilación favorecieron la formación de hidrocarburos más livianos y disminuyeron la cantidad de 
residuos. Durante la evaluación catalítica estas alimentaciones no convencionales mostraron una elevada 
selectividad a gases y menor selectividad a combustibles líquidos, sumado a una menor calidad del corte 
gasolina.  El exceso de parafinas presentes en los hidrocarburos extraídos por fracking se 
convierte en un aspecto negativo que podría ocasionar considerables pérdidas económicas en la industria 
petrolera. La elevada producción de gases y baja selectividad a combustibles líquidos y coque afectaría la 
operatividad normal del proceso teniendo en cuenta que fueron diseñadas para la producción de 
combustibles líquidos. 

 Crudos convencionales y no convencionales, Fracking, Refinación, n-parafinas, Evaluación 
catalítica, Craqueo catalítico.

 Conduct a comparative analysis of the properties of crude oil and its fractions, both from 
conventional and unconventional sources. Identify the main differences that could influence each stage, 
from extraction to refining, including catalytic cracking.  The crude oil samples were 
obtained at the laboratory scale by adapting the ASTM D2892-18 standard, followed by comprehensive 
characterization using various analytical techniques. Subsequently, the samples were evaluated 
catalytically in a fixed-bed reactor of the MAT type.  The hydrocarbons derived from 
unconventional reservoirs exhibited notably high concentrations of n-paraffins. This characteristic, during 
distillation stages, contributed to the production of lighter hydrocarbons and reduced the formation of 
residues. In the catalytic evaluation phase, these unconventional feeds demonstrated a strong selectivity 
towards gases and a comparatively lower selectivity towards liquid fuels, resulting in lower-quality 
gasoline cuts.  The surplus of paraffins found in hydrocarbons extracted through fracking 
presents a significant challenge, potentially leading to considerable economic losses within the oil 
industry. The substantial production of gases and reduced selectivity towards liquid fuels and coke could 
disrupt the smooth operation of processes originally designed for liquid fuel production. 

 conventional and non-conventional crudes, fracking, VGO, reservoirs, Conradson carbon, 
Catalytic cracking. 
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Inyector  

Temperatura (°C) 300 

Relación Split 50:1 

Detector  

Temperatura (°C) 330  

Caudal de aire (cm3/min) 350 

Caudal de hidrógeno (cm3/min) 30 

Make up (N2) (cm3/min) 30 

https://doi.org/10.17081/invinno.12.2.7247


 

 

 

 Y-0.10-M 

Propiedades texturales  

Area de superficie especifica BET, SBET (m2/g) 622 

Area de superficie de microporo, Smicro (m2/g) a 315 

Area de superficie de mesoporo, Smeso (m2/g) 307 

Volumen total de poro, VTP (cm3/g) 0.611 

Volumen de microporo, Vmicro (cm3/g) 0.242 

Volumen de mesoporo, Vmeso (cm3/g) b 0.369 

Diametro medio de mesoporo (Å) 59.5 

Propiedades cristalinas  

Cristalinidad (%) 65 

Tamaño de celda unitaria (Å)  24.24 

Relación Si/Al 26.4 

Propiedades acidas  

Acidez total (μmol Py/g) 194 

Tipo de sitio (%) 

   Bronsted (B) 55 

   Lewis (L) 45 

Fuerza acida (%)  

   Debil 72 

   Fuerte 28 
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Corte Y (% p/p) T (°C) t (min) 

    CNC            CC   

Gases (C1-C4)      11              5 50 10 

Gasolina (C5-216 °C)      26             20  220 30 

LCO (C12-C20)      33              25 370 30 

ATR      30              50 - - 

VGO      19              28 370 60 

RV      11              22 - - 
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Fracción VGONC VGOC VGOCOL CC CNC 

FS 79.5 60.0 47.4 59 85.0 

FA 15.1 25.4 50.0 25.20 10.0 

FR 5.30 13.18 2.10 14.4 4.80 

FAs < 0.1 1.42 0.50 1.4 < 0.1 
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Alimentación No convencional 

CC VGOC VGOCOL VGONC ATRNC CNC 

˚ API 24.6 23.39 19.7 33.32 17.41 40.1 

CCR (% p/p) 5.1 0.34 0.43 0.11 12.4 0.15 

Inicial 65 222 272 228 294 43 

10 % vol. 358 391 387 309 409 172 

30 % vol. 405 420 420 348 458 344 

50 % vol. 429 437 450 377 481 375 

70 % vol. 451 469 487 415 519 405 

90 % vol. 490 494 503 466 - 455 

95 % vol. 508 510 534 481 - 475 

Final 551 545 582 506 520 534 

 

Niquel (ppm) 1.31 0.39 0.48 0.05 0.55 0.05 

Vanadio (ppm) 1.44 0.85 0.97 0.23 1.25 0.27 

Sodio (ppm) 0.29 0.77 0.83 0.32 0.60 0.28 

Hierro (ppm) 1.96 0.30 0.24 0.81 1.50 0.71 
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Cobre (ppm) 0.02 0.06 0.05 0.28 0.66 0.18 
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X = YGS + YGLP + YGASOLINA + YCOQUE                                                                     (1) 
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 VGONC VGOCOL 

SGS (% p/p) 31.53 14.23 

SGLP (% p/p) 29.57 19.51 

Sgasolina (wt.%) 32.11 49.32 

Composición de gasolina (%) 

   Parafinas 37.2 18.6 
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   Olefinas 23.4 27.2 

   Naftenos 17.6 12.7 

   Aromáticos 21.8 41.5 

RON 84.3 88.5 

Scoque (% p/p) 6.79 16.94 
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